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■サイズ表
No. A B C D E F G H I J K L M N

LT150L 425 468 229 210 192 152 117.2 111 73 173 107 207 18 19

■仕様・価格表 ＊ 標準在庫品

No. 口巾 口深 口開 標準ガイド
ブロック巾

締付力
kN 質量㎏

LT-L LT-LG(並列仕様)
オーダーNo. No. 価格 オーダーNo. No. 価格

LT150L 152 44 207 18 40 29 ＊952056 LT150L 118,000 952057 LT150LG 140,000
※口開き量が0mm（可動体が固定側に密着した状態）の場合、ゴムキャップは構造上84mm本体から外に飛び出します。
口開き量を広げることで、ゴムキャップは引き込まれます。

■部品・特別付属品(次のページをご覧ください)
参照ページ

P.1269

バイス取付ボルト

P.1273

標準口金JA

P.1273

ステップ口金SJ

P.1269

回転台

P.1271

ガイドブロック

付属品 標準取付ボルトセット(2組1セット)適合T溝巾18mm･･･1セット
標準ガイドブロック(2個1組)適合溝巾18mm･･･1組
ハンドル･･･1本

●同型バイス(LT150M)に比べ、口開きが45％大きくなって
おります。

●重量は、同型バイス(LT150M)に比べ、20％軽減されており
楽に持ち運びができます。

●浮上がり防止機構により、可動体・ワークの浮上がりを抑え
ます。

●ダクタイル鋳鉄製で締付時のソリ・破損がありません。
●摺動部は、焼入（HRC45）が施してあり、耐摩耗性に優れて
います。

●旧JIS1級を凌ぐ高精度です。
●並列仕様品の並列精度は0.02以内です。

P.1274

ハンドル

ロックタイト精密マシンバイスL型 RoHS対応
LOCK-TIGHT PRECISION MACHINE VISES　　No.E-9275L
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可動体 

ハンドルユニット

口金 

口金止めねじ 
調整ねじ 

調整ねじ押しボルト 

調整ねじ押しピン 

本体 

ガイドブロック   

スラストワッシャー    

半球セグメント 

スピンドル

めねじ 

Ｃ形止め輪 
スラストベアリング ゴムキャップ 

■並列品のご注文について(A・Bを何台でも0.02以内に揃えます)
並列仕様品(末尾記号G)をご注文だくさい。
ご注文の際、ご使用機械の溝巾をご連絡ください。
並列仕様品は新規ご購入の場合のみ製作します。 A

B

■分解構造図

■精度規格
1 2 3 4 5 6

検査事項 本体底面と口金すべり
面との平行度

口金と口金すべり面と
の直角度
(直角より小なること)

本体底面のガイドブ
ロックと口金くわえ面
の直角度

本体底面のガイドブ
ロックと口金くわえ面
の平行度

締め付けたテストブ
ロックの上面と本体底
面との平行度

締め付けたときのテス
トブロックの上面の浮
き上がり

測定値 100mmについて
0.015以下のこと

100mmについて
(直角より小)

0.015以下のこと

100mmについて
0.020以下のこと

100mmについて
0.020以下のこと

100mmについて
0.020以下のこと

100mmについて
0.020以下のこと

説明図 1

2

3

4

5

6

1

2

3

4

5

6

1

2

3

4

5

61

2

3

4

5

6

1

2

3

4

5

6

1

2

3

4

5

6

1199CADデータダウンロード・在庫照会はWebサイトで！ 　ナベヤ 検 索
2023年12月

2024.03 更新




