
治
具
段
取
シ
ス
テ
ム

（
Ｑ
ー
ロ
ッ
ク
）

治
具
ベ
ー
ス

ロ
ケ
ー
テ
ィ
ン
グ

エ
レ
メ
ン
ト

ク
ラ
ン
プ
ユ
ニ
ッ
ト

ク
ラ
ン
ピ
ン
グ
パ
ー
ツ

機
械
要
素
部
品

マ
シ
ン
バ
イ
ス

定
盤
・
測
定
機
器

作
業
工
具

■仕様 ･価格表 ＊ 在庫限りで廃番

オーダーNo. No.
外 径

偏心量 質量g
単品価格

クランプ部 位置決め部 1～9本 10本以上

＊946708 LMC0620 φ20 φ13 0.5 30 460 370

材　質  SCM435　　　　 熱処理  焼入
●ガイドレールの真直度の調整に便利です。

LMクランプを取付穴に挿入後、六角棒レンチで右回転させます。
クランプ部の偏芯により、ガイドレールを基準面に押付けます。
ガイドレールの真直度出しが完了次第、M6の六角穴付ボルトで固定します。
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取付穴寸法図

LMクランプ RoHS対応
LM CLAMPS　　No.E-9341

■使用方法

587CADデータダウンロード・在庫照会はWebサイトで！ 　ナベヤ 検 索
2024年3月




