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材　質  FC250　　 熱処理  焼鈍　　表面処理  塗装
●大型加工機の横押しに便利です。

■使用方法
平座金、フランジナット、スタッドボルト、またはTスロットボルトで
固定してください。
Tスロットボルト、Tスロットナットを使用することでT溝に使用でき
ます。
スイベルパッド付ボルトなどでワークに押し当ててクランプしま
す。

■仕様･価格表 ＊ 標準在庫品

オーダーNo. No. 適合ボルト クランプ位置 質量kg 価格

＊930205 SCJ2013 M20   80,110 5.9 11,400
＊930206 SCJ2020 M20 150,180 9.1 14,700

No. A B C D E F G H I J K L（並目）

SCJ2013 200 60 130   75 25 24 125 60 45   80 30 M20×2.5
SCJ2020 250 60 200 110 25 24 161 60 50 150 30 M20×2.5
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サイドクランプジャッキ RoHS対応
SIDE CLAMP JACKS　　No.E-9663

■使用例

622 CADデータダウンロード・在庫照会はWebサイトで！ 　ナベヤ 検 索

このデータは、総合カタログFriendsNo.219価格改定版(2021年11月)のものです。 
訂正・変更がある可能性がございますので、Webサイトの正誤表をご確認の上、ご利用くださいませ。




